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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Характеристики изделий 
Средний вес  2 - 5 грамм 
Максимальный вес до 30 грамм,   
Упаковка  полиэтиленовый пакет с замком  
Размеры пакета  70ммх100мм.  
Контейнер оборотной тары  Шар SmartBall с RFID, не более Ø 60мм  
Объем хранения и производительность  
Ассортимент  20 000-25 000 наименований  
Количество адресатов  от 500 до 1000  

Производительность в смену (8 часов)  вход - 40 000  изделий  
выход - 40 000  изделий  

Максимальный (предельный) объем склада  831 600 шт.  
График работы  3 смены, 7 дней.  
Партия в магазин  от 80 до 500 шт.  
Отгрузка  1 раз в день  

ОБОРУДОВАНИЕ СИСТЕМЫ 
Участок входного контроля 
Рабочее место инспектора, шт.  10  
Гравитационные конвейеры, м  30  
Участок загрузки на склад 
Распределитель, шт.  1  
Гравитационные конвейеры, м  10  
Участок хранения 
Спиральный конвейер зоны загрузки, шт.  1 
Распределитель, шт.  3 
Ячейка соты (акриловая труба, длинной 2 м), шт.  25200   
Количество мест хранения в ячейке соты (в трубе), шт.  33  
Сота (состоит из 20 х 21 = 420 шт. ячеек сот), шт.  60  
Модуль хранения (состоит из 5 х 3 = 15 шт. сот), шт.  4  
Манипулятор загрузки FESTO, шт.  4  
Манипулятор выгрузки FESTO, шт.  4  
Спиральный конвейер зоны выгрузки, шт.  4  
Гравитационные конвейеры, м  40  
Cross-docking 
Спиральный конвейер, шт.  1 
Гравитационные конвейеры, м  15,1  
Участок сортировки 
Сортировочный конвейер, шт 1 
Гравитационные конвейеры, м  30  
Ленточный конвейер, м 5 
Участок выходной инспекции 
Рабочее место инспектора, шт.  6  
Ленточный конвейер, м 10 
Участок отгрузки 
Рабочее место, шт.  1  
Ленточный конвейер, м 10 

ОБЗОР ХАРАКТЕРИСТИК СИСТЕМЫ ХРАНЕНИЯ И СОРТИРОВКИ 



СКЛАДИРОВАНИЕ И СОРТИРОВКА НЕСТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ

- ВАШ НАДЁЖНЫЙ ПАРТНЁР В СФЕРЕ АВТОМАТИЗАЦИИ

Изделия в транспортной единице «SmartBall» 
помещаются в соты и извлекаютcя из них при 

помощи высокоскоростных манипуляторов

На узле распределения считывается 
RFID-метка встроенная в «SmartBall», после 
чего изделие, в зависимости от дневного 
заказа, отправляется либо на склад, либо на 
сортировку по адресатам.

Изделие в «SmartBall», согласно считанной 
RFID-метки, распределяется в соответствующий 
ящик с заказом. 
Каждый ящик обозначен штрих-кодом, который 
соответствует заказу.

После формирования заказа, ящик 
перемещается на участок выходной 
инспекции по ленточному конвейеру.

Сформированные заказы помещают 
на буферный склад и отгружают раз 
в смену. 

Изделия извлекают из тары, идентифицируют 
и помещают в «SmartBall», присваивая 
данное изделие RFID-метке. После, изделие 

помещают на гравитационный конвейер

ПРОЕКТ
ПОСТАВКА ОБОРУДОВАНИЯ
МОНТАЖ
ПУСКО-НАЛАДКА
ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


